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ZABUDOWA KUCHENNA - DOMANIOW
AN1

OPIS:
szafki wiszgce:

- obudowa, fronty, potki z ptyty meblowej
18mm, kolor do okreslenia przez
Inwestora,

szafki stojgce:

- blat kuchenny postforming 38mm, kolor
do okreslenia przez Inwestora,
fronty, korpusy, potki z ptyty meblowej
18mm, kolor do okreslenia przez
Inwestora,
- uchwyty,
- listwa przyblatowa,
- cokot,
- zlewozmywak dwukomorowy z

ociekaczem,

- bateria zlewozmywakowa.




EK1

Systemowe ekrany wolnostojgce podnoszgce komfort akustyczny we wnetrzach poprzez
rozpraszanie i pochtanianie fal dzwiekowych.
Konstrukcja ekrandw akustycznych ma zapewniac obustronne rozpraszanie i pochtanianie dzwiekéw.

Konstrukcja ekrandw powinna by¢ wielowarstwowa i sktadac sie z wierzchniej warstwy
tapicerowanej tkaning wykonang w 100% z wetny naturalnej o gramaturze 460g/m? 5%, bedacej
materiatem trudnopalnym (trudnopalnos$é¢ potwierdzona atestem producenta tkaniny). Dostepna
kolorystyka tkaniny musi zawiera¢ przynajmniej 50 réznych koloréw. Warstwy wewnetrzne
obudowane ramg stalowa, spawang i szlifowang wykonang z ksztattownika owalnego 30x15 mm.
Warstwy wewnetrzne wykonano z akustycznych ptyt perforowanych o perforacji srednicy 8 mm w
uktadzie prostokatnym o bokach 100mm x 50 mm, warstw z pianki wygtuszajgcej trudnopalnej
(trudnopalno$¢ potwierdzona atestem producenta pianki) o gestosci od 28,5 do 33 kg/m? oraz
rdzenia izolujgcego wykonanego z akustycznej wetny mineralnej.

Skutecznos¢ pochtaniania dzwiekow przez ekrany akustyczne musi by¢ wyrazona usrednionym
wspotczynnikiem ALs[dB] nie mniejszym niz 9,1 wedtug normy PN ISO 10053:2001. Badania muszg

by¢ przeprowadzone przez niezalezng i certyfikowang jednostke badawczg. Certyfikaty z badan
zgodnych z normg PN I1SO 10053:2001 muszg by¢ wydane przez jednostke badawczg akredytowang
przez Polskie Centrum Akredytacji i dostarczone do oferty.

Catkowita grubos¢ ekrandw akustycznych wolnostojgcych powinna by¢ w zakresie od 40 do 50 mm.
Catkowita wysokos¢ ekrandw od 138 cm.

Ekrany wolnostojgce powinny sktadacd sie z niezaleznych modutdow, ktére mozna taczyé ze sobg bez
uzycia narzedzi. Preferowang metodg fgczenia modutédw sg zamki btyskawiczne wszyte w boki
ekrandéw na catej dtugosci bokéw. Metoda faczenia modutéw za pomocg zamkdw btyskawicznych
musi umozliwiac taczenie ekrandw wzdtuznie. Ekrany wolnostojgce muszg by¢ dodatkowo
zabezpieczone przed przechytem przy pomocy stopy stabilizujgcej. Stopa stabilizujgca powinna by¢
montowana wewnatrz ekranu bez uzycia narzedzi i wykonana ze stali malowanej proszkowo. Moduty

ekrandéw akustycznych wolnostojacych powinny by¢ wyposazone w stopki regulacyjne do
poziomowania.

Zamawiajacy wymaga
v’ dostarczenia prébnika tkanin — minimum 50 koloréw.
Inwestor wskaze kolory po wyborze dostawcy.
v’ Certyfikaty z badan zgodnych z norma PN ISO 10053:2001

Na zestaw sktadajg sie
v Trzy $cianki o wymiarach dt. 100xh138cm kazda

Rysunek pogladowy:
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FO1

KRZESt.O BIUROWE

Charakterystyka krzesta LIGHT UP 250SL czarny P61PU EVO + regulacja podledzwiowa

Podstawa piecioramienna, z tworzywa sztucznego (jednolity wtrysk poliamid z wiéknem
szklanym) w kolorze czarnym, wyposazona w koétka o srednicy 65 mm, samohamowne;
Amortzator gazowy zapewniajacy ptynng regulacje wysokosci siedziska w zakresie 45 —
58 cm.

Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umozliwiajgcy synchroniczne odchylanie oparcia i
siedziska z regulacjg twardosci sprezyny za pomocg wygodnego pokretta znajdujgcego
sie po prawej stronie siedziska, umozliwiajgcego regulacje mechanizmu w pozycji
siedzacej, odchylonej do tytu, z mozliwo$cig blokowania w kilku pozycjach.

Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyscietane integralng piankg poliuretanows,
wykonang w technologii pianek wylewanych w formach.

Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji glebokosci w zakresie 60mm.

Konstrukcja oparcia wykonana jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym,
obciggnieta miekkg, elastyczng siatkg z atestem trudnozapanosci (EN 1021-1 oraz EN
1021-2), wykonanang w 100% z poliestru o odpornosci na Scieranie na poziomie 70 000
cykli Martindale (PN-EN 1SO 12947-2), odpornosci na piling 5 (EN ISO 12945-2).

Ponadto oparcie posiada regulowany w zakresie gora-dot pas podledzwiowy;

Regulowane na wysokosé podtokietniki, z naktadkg w kolorze czarnym, wykonang z
miekkiego poliuretanu;

Krzesto tapicerowane tkaning z atestem trudnopalnosci (zgodnie z norng PN EN 1021-
1,2), 100% poliester, o klasie Scieralnosci na poziomie 150 000 cykli Martindale (PN-EN
ISO 12947-2), odpornosci na piling 5 (EN ISO 12945-2)

Gabaryty zewnetrzne:

700
Y
470
S 440 (460)
480 SL / SFL 440-500 (460)
-— —
— ¥ [=R=]
S
o oo
. R 2
2 otd o o
= e|lE8
L
S ~ [_] dl-‘[-!
5 2|9 — - T
5 % m =g p= L
HE : A
< | %‘““- #’A"\
L o« MM A mMm "w 9 ®W

690 (2 720) 660

Krzesto posiada certyfikat zgodnosci z normg PN EN 1335-1, PN EN 1335-2, PN EN
1335-1, wydany przez jednostke akredytowang. Jednostka certyfikujgca akredytowana
przez europejskg organizacje akredytacyjng zrzeszong w EA MLA.

Krzesto posiada Protokét Oceny Ergonomicznej w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 1998r;

Krzesto produkowane zgodnie z ISO 9001:2015 oraz 1SO 14001 : 2015.

Zdjecie pogladowe:






FO2

Krzesto konferencyjne

v

Krzesto ma miec ksztatt eleganckiego kubetka, ktérego linie dodatkowo majg by¢ podkreslone
wyrazistymi, precyzyjnymi przeszyciami, dodatkowo akcentujgcymi styl mebla.

Kubetek posiada konstrukcje metalowg, oblang piankg poliuretanowga, wykonang w technologii pianek
wylewanych w formach o gesto$¢ 75 kg/m3.

Wymagane potwierdzenie zgodnosci z normg PN EN 13761:2004 oraz PN EN 1022:2007

Krzesto produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie ISO 9001:2015 oraz ISO
14001:2015 potwierdzone dotgczonymi certyfikatami

Oparcie ma miekko przechodzi¢ w podtokietniki

Konstrukcja ma by¢ w postaci ptéz wykonanych z rur stalowych fi 20mm, lakierowanych na kolor
RAL 7015

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych

krzeset, muszg by¢ zawarte w ofercie.

Krzesto tapicerowane materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny ( nie dopuszcza sie powtoki o
wygladzie skéry ) o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :

Scieralno$é¢ : 300 000 cykli

Trudnopalnos$¢ ( BS EN 1021:1 , BS EN 1021:2)

Odpornos¢ na swiatto minimum 5

Gramatura 650 g/m2

Sktad : powtoka zewnetrzna 100% winyl , baza 100% poliester
Wiasciwosci zmywalne w tym tagodnymi $srodkami chemicznymi
Duza odpornos¢ na réznice temperatury

Odpornos¢ na uryne i krew

Wiasciwosci bakteriostatyczne

Wymienione parametry poparte dokumentami.

Przyktadowe rozwigzanie:



FOAKUST

Jednoosobowa kanapa mobilna z oparciem i Scianami akustycznymi o funkcji cze$ciowo
zamknietej budki

Szerokos¢ —710 mm

Gtebokos¢ — 710 mm

Wysokos¢ catkowita — 1640 mm
Wysokos¢ siedziska 450 mm

Kanapa ma posiada¢ nastepujgce funkcje i wyposazenie:

Samodzielnie element stanowigcy fragment modutowego systemu z mozliwoscia faczenia
modutéw

Kanapa o geometrycznym ksztatcie zblizonym do prostopadtoscianu

Oparcie i siedzisko wykonane na bazie sklejki , ptyty wiérowej i HDF

Siedzisko o skrzyniowej konstrukcji otwartej od dotu wykonana na bazie ptyty wiérowej 16
mm wzmocniona stelazem z rury stalowej 22x2 mm

Tapicerowana skrzynia siedziska o wysokosci 330 mm

Siedzisko wykonane na bazie pianki trudnopalnej o grubosci 70 mm RF 50/60

Tapicerka elementéw bocznych , siedziska i oparcia zszywana z kawatkéw z wyraznie
zaznaczonymi krawedziami i ptaskimi powierzchniami

Oparcie ma ksztatt trapezu zwezajgcego sie ku gorze i gtebokosci podstawy 200 mm
Oparcie wykonane na bazie cietej pianki trudnopalnej N 30/38

Sciany i sufit akustyczny

Podstawe stanowig cztery kdtka o srednicy 100 mm i kazde o nosnosci 200 kg

Dwa kétka wyposazone w hamulce

Sciany akustyczne kanapy powinny posiada¢ nastepujace funkcje i wyposazenie:

Akustyczne dwie Sciany boczne , jedna tylna oraz zadaszenie

Szkielet scian metalowy z wypetnieniem kombinacji twardej ptyty oraz struktury widknistej
Sciany tapicerowane tapicerka takg sama jak kanapa

Wszystkie sciany oraz zadaszenie mocowane do kanapy bez widocznych tgcznikéw
Udowodniona badaniami skuteczno$é redukcji natezenia dzwieku od 8 do 20 dB

Kanapa tapicerowana materiatem o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :

Sktad: 100% polyester Trevira CS

Gramatura : 260g/m?2

Odpornosé na Scieranie : 80 tys. cykli Martindale

Odpornosé na pilling : 5

Odpornosé na sSwiatto : 6

Atesty na trudnopalnos$¢ : EN 1021-1:1994 , EN 1021-2:1994 , Crib 5

Wymaga sie dostarczenia probek tkaniny w A4 (3-4 wybrane kolory).

Wymagane dokumenty:



Swiadectwo z bada wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca
zgodnosci produktu z normg PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2012 , PN-EN 16139:2013_07,
PN-EN 12521:2009, PN-EN 1730:2013_04 w zakresie wymagan wytrzymatosciowych i
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych .

Badania skutecznosci akustycznej wykonane w komorze bezechowej przez niezalezng
jednostke badawczg dotyczgca zgodnosci produktu zgodnie z normami PN ISO
10053:2001:2005 , PN-EN I1SO 3745:2012

Potwierdzenie dokumentami parametrow tapicerki

Probnik tapicerek w ilosci 29 kolorow

Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001
Nalezy przedstawic pisemne potwierdzenie producenta o wykonaniu siedzisk z
zastosowaniem pianki trudnopalnej do danej partii .

Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie
starszg niz 30 dni

Przyktadowe rozwigzanie:
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Krzesto stacjonarne na ptozach bez podtokietnikow

Wymagane wymiary:

Wysokos¢ krzesta 820 mm
Szerokos$¢ krzesta 530 mm
Szerokos$¢ siedziska 455 mm
Szerokos¢ oparcia 450 mm
Giebokos¢ krzesta 555 mm
Glebokos¢ siedziska 460 mm
Wysokos¢ siedziska 450 mm
Wysokos¢ oparcia 370 mm

Krzesto powinno posiada¢ nastepujace cechy i wyposazenie :

Funkcja sztaplowania min 10 sztuk Iub 30 sztuk na wozku transportowym

Siedzisko wraz z oparciem stanowig dwa osobne elementy

Miedzy oparciem a siedziskiem szczelina 0 wysokosci 25 mm w najszerszym miejscu
Oparcie w calosci o ksztalcie zblizonym do prostokata wyoblone w dwoch plaszczyznach
Siedzisko i oparcie tapicerowane

Oparcie posiada tapicerke z przodu i z tytu

Poduszka siedziska posiada zaokraglone boki bez wyraznych krawegdzi bocznych.
Siedzisko tapicerowane jednym kawatkiem tkaniny i wykonczone od spodu plastikowym
panelem maskujacym

Stelaz w ksztalcie zamknigtej ptozy

Stelaz wykonany z pretow stalowych chromowanych o grubosci 11 mm

Stelaz wyposazony slizgi na twarde podtogi

Stelaz wystaje poza obrys siedziska

Miejsca spawania konstrukcji niewidoczne, ukryte pod plastikowym panelem

Krzesto tapicerowane materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny ( nie dopuszcza sie

powtoki o wygladzie skéry ) o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :
e Scieralno$¢ : 300 000 cykli

Trudnopalnos$¢ ( BS EN 1021:1 , BS EN 1021:2)

Odpornos¢ na swiatto minimum 5

Gramatura 650 g/m2

Sktad : powtoka zewnetrzna 100% winyl , baza 100% poliester

Wiasciwosci zmywalne w tym tagodnymi $rodkami chemicznymi

Duza odpornos¢ na réznice temperatury

Odpornos¢ na uryne i krew

Wiasciwosci bakteriostatyczne

Wymienione parametry poparte dokumentami.

Wymagane dokumenty:

Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezna jednostke badawcza dotyczaca
zgodnosci produktu z normg PN-EN 16139:2013 , PN-EN 1728:2012 , PN-EN 1022:2005 ,
Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO
14001

Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie
starszg niz 30 dni



Rysunek pogladowy:
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Wymaga si¢ aby do krzesel zostaty dostarczone:

160 szt. facznikéw krzeset

Opis:

Plastikowy tacznik dwoch sasiadujacych krzeset o ksztalcie zblizonym do kwadratu.
Laczenie krzeset nie wymaga zadnych narzgdzi.

Lacznik posiada cze$¢ dolng z wyprofilowanym czterema rowkami odpowiednimi do
srednicy pretow stelaza. Rowki te pozwalajg na ustalenie dwoch szeroko$ci dystansow
miedzy sgsiadujacymi krzestami. Gorna cze$¢ to pokrywa z obrotowa blokada przed
mozliwos$cig rozlaczenia krzeset . Pokrywa posiada rowniez na gorze dwa okienka do
umieszczenia numeracji krzeset.

Rys pogladowy:

2 szt. wozkow systemowych do sztaplowania i transportu krzeset.
Woézek ma by¢ przystosowany do transportu 30 krzeset.

Rys pogladowy:

¥
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Hoker na ptozie bez podtokietnikow

Wymagane wymiary:

Wysokos¢ krzesta 1120 mm
Szerokos$¢ krzesta 530 mm
Szerokos$¢ siedziska 455 mm
Szerokos¢ oparcia 445 mm
Glebokos¢ krzesta 555 mm
Glebokos¢ siedziska 460 mm
Wysoko$¢ siedziska 760 mm
Wysokos¢ oparcia 370 mm

Krzesto powinno posiada¢ nastepujace cechy i wyposazenie :

Funkcja sztaplowania

Siedzisko wraz z oparciem stanowia dwa osobne elementy

Miedzy oparciem a siedziskiem szczelina o wysokosci 25 mm w najszerszym miejscu
Oparcie w calosci o ksztalcie zblizonym do prostokata wyoblone w dwoch ptaszczyznach
Siedzisko i oparcie tapicerowane

Oparcie posiada tapicerke z przodu i z tytu

Poduszka siedziska posiada zaokraglone boki bez wyraznych krawedzi bocznych.
Siedzisko tapicerowane jednym kawatkiem tkaniny i wykonczone od spodu plastikowym
panelem maskujacym

Stelaz wykonany w ksztatcie podwojnej ptozy z chromowanego preta

Z przodu pozioma poprzeczka stanowigca podnozek

Ptozy wykonczone plastikowymi stopkami

Miejsca spawania konstrukcji niewidoczne, ukryte pod plastikowym panelem siedziska

Krzesto tapicerowane materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny ( nie dopuszcza sie

powtoki o wygladzie skéry ) o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :
e Scieralnos¢ : 300 000 cykli

Trudnopalnos$¢ ( BS EN 1021:1, BS EN 1021:2)

Odpornos¢ na $wiatto minimum 5

Gramatura 650 g/m2

Sktad : powtoka zewnetrzna 100% winyl , baza 100% poliester

Wiasciwosci zmywalne w tym tagodnymi $srodkami chemicznymi

Duza odpornos¢ na réznice temperatury

Odpornos¢ na uryne i krew

Wiasciwosci bakteriostatyczne

Wymienione parametry poparte dokumentami.

Wymagane dokumenty:
Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezna jednostke badawczg dotyczaca
zgodnosci produktu z normg PN-EN 16139:2013 , PN-EN 1728:2012 , PN-EN 1022:2005 ,

Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO
14001

Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie
starszg niz 30 dni



Rysunek pogladowy:



KON
KONTENER POD BIURKO

System kontenerdw ma stanowi¢ uzupetnienie systemow biurek, stotow i szaf. Kontenery
maja posiadac wysoko$é dostosowang do schowania pod biurko. System konteneréw ma
posiadac pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczgcymi jakosci
mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty majg by¢ wystawione przez akredytowang

jednostke wykonujgca dziatania z zakresu oceny zgodnosci, w tym kalibracje, testy,
certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i
Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajgcym wymagania w zakresie
akredytacji i nadzoru rynku odnoszace sie do warunkéw wprowadzania produktéow do
obrotu i uchylajgcym rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str.
30). Dokument nalezy zatagczy¢ do oferty. Kolorystyka i uzyte materiaty majg by¢ spdjne z
kolorystyka i materiatami uzytymi do produkcji zarowno biurek i stotéw jak i szaf. Kolor ptyty
do uzgodnienia z uzytkownikiem na etapie realizacji.

Kontenery maja byé wykonane w technologii zapewniajgce] dtugoletnig trwatos$é w

warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach uzytecznosci publicznej.

v" Kontenery maja byé w catosci wykonane z ptyty widrowej o grubosci min 18mm,

v' Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ trwale zabezpieczone doklejkg PCV lub PP w
kolorze ptyty

v" Kontenery maja by¢ wyposazone w kétka z tworzywa sztucznego o $rednicy 65mm, dwa
przednie majg posiadac blokade jazdy.

v" Kontenery majg posiada¢ zamek centralny z wktadka patentows, blokujacy jednocze$nie
wszystkie szuflady. Zamek i klucz majg posiadaé swéj indywidualny numer. Klucz ma by¢
tamany, dodatkowy klucz moze by¢ tradycyjny.

v' Wktady szuflad maja by¢ wykonane z wytrzymatego tworzywa sztucznego — dopuszczalne
obcigzenie szuflad min 25 kg kazda

v" Prowadnice szuflad maja by¢ tozyskowane,

v' Kontener ma mieé 3 szuflady + piérnik w gérnej szufladzie

v' Kontener ma posiadaé zabezpieczenie przed wysunieciem kolejnych szuflad, gdy jedna z
szuflad jest juz wyciggnieta

v" Kontener nie moze posiadaé¢ uchwytéw, zamiast tego pomiedzy szufladami a bokami

kontenera ma by¢ przerwa pozwalajgca swobodnie wiozy¢ palce rgk i wysungc szuflady,

Przyktadowe rozwigzanie:






LAD1ilLAD 2

LADY RECEPCYINE

Lady majg by¢ systemowe, z mozliwoscig rozbudowy .

System lad recepcyjnych ma by¢ zbudowany z modutéw prostych w dwdch wariantach wysokosci.

Moduty wysokie majg by¢ oparte sg na konstrukcji paneli frontowych i bocznych grubosci 5¢cm,
potaczonych z biurkiem prostym. Moduty wysokie majg wystepowac¢ w opcjach z dwoma panelami
bocznymi prawym i lewym. Moduty niskie zbudowane sg z biurka prostego oraz z paneli frontowych
podblatowych gr. 5cm.

Elementami uzupetniajgcymi majg by¢ nadstawki frontowe- kontuary — w catosci wykonane z ptyty
meblowej — w przypadku LAD 2.

LAD 1 - Recepcja prosta niska wraz z frontem o grubosci 5cm, ma mie¢ wymiary: 160x90xh74cm.
LAD2 — Recepcja prosta wysoka wraz z frontami bocznymi panelami ostaniajgcymi o grubosci 5¢cm,
ma mie¢ wymiary: 260x75x110/74 cm, ma by¢ wyposazonaw nadstawke frontu recepcji -
- kontuar - wykonang z ptyty melaminowanej, o wymiarze: 80x63x30cm.
Dodatkowo — przedtuzeniem lady — z boku, na $cianie ma by¢ zamocowany panel ochronny

z ptyty meblowej o wymiarze: 90x110cm.

LAD 1 LAD 2




ZABUDOWA SCIENNA DEKORACYJNA

Panele Scienne

v
v

Panele majg by¢ wykonane z formowanego, prasowanego poliestru typu PET
Tylna cze$¢ panelu, mocowana do Sciany, ma mie¢ ptaska powierzchnie, przednia

czes¢ ma by¢ wypukta, soczewkowa.

v
v
v

v

Panel ma by¢ tapicerowany tkaning w 100 wetniang

Wytrzymatosé tapicerki minimum 50 000 cykli Martindale

Zamawiajgcy wymaga dostarczenia prébnika tkanin — minimum 50 koloréw.

Inwestor wskaze kolory po wyborze dostawcy.

Catos¢ ma by¢ trudnozapalna, potwierdzona certyfikatem lub atestem wydanym

przez akredytowane laboratorium i ma by¢ dotgczony do oferty.

v

Panel ma mie¢ wspodtczynnik pochtaniania dzwieku na poziomie aw = 0.85 lub

wyzszym. Wynik pochtaniania dzwieku ma by¢ potwierdzony certyfikatem lub wynikami
badan wykonany w akredytowanym laboratorium i ma by¢ dotgczony do oferty.

v

PAN1

Wymaga sie dostarczenia wraz z ofertg przyktadowego panela.

Pozycja zawiera panele akustyczne o wymiarach.

Wymiar 60x3x60 cm x 1 szt.

Wymiar 60x3x30 cm x 1 szt.

Oraz biatg tablice szklang suchoscieralng o wymiarach 120x90 cm x 1 szt.

Opis tablicy:

v Tablica ma by¢ wykonana z wysokiej jakosci szkta ptaskiego.

v’ Tablica ma by¢ wykonana ze szkta optiwhite, dzieki czemu szkto jest pozbawione
zielonkawego odcienia i uzyskany jest efekt snieznej bieli.

v Tablica ma by¢ wykonana ze szkta hartowanego.

v Tablica ma by¢ wyposazona od wewnetrznej strony w warstwe z blachy ocynkowanej
dzieki czemu daje mozliwos¢ przypinania uchwytéw magnetycznych na markery oraz
magnesy neodymowe (srebrne).

v’ Tablica ma zawierac

1. Zawieszki i dystanse



2.Wkrety z kotkami

3. Pisak czarny suchoscierlany (x1szt.)
4. Magnes neodymowy (x2 szt.)

5. Gagbka magnetyczna (x1szt.)

6. Potka na markery (x1szt.).

PAN2:
Pozycja zawiera panele o wymiarach.
Wymiar 59,5x3x51,6 cm x 3 szt.




REG2 i REG3

Technologia wykonania regatow

10.
11.

A.Konstrukcja scian bocznych i regatéw

Wszystkie elementy wykonane blachy lub ksztattownikéw stalowych ocynkowanych
pomalowanych lakierem proszkowym w kolorze RAL7035.

Sciana boczna regatu powinna byé o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech stupkéw
pionowych — regat dwustronny lub dwdch stupkédw pionowych — regat jednostronny ,
potgczonych u podstawy i u szczytu poziomymi poprzeczkami. Stupki $cianki powinny
posiada¢ pionowq perforacje na kazdym stupku pozwalajgcg wprowadzi¢ mocowania
utrzymujace potki.

Skrajne $cianki regatéw wypetnione perforowang blachg stalowa. Wypetnienie to nie
powinno stanowi¢ elementu konstrukcyjnego scianki. Nie dopuszcza sie pozostawienia
przestrzeni pomiedzy wypetnieniem w $ciance a krétszg krawedzig pétki,

Pozostate $cianki otwarte — wyposazone w stalowe boczne ograniczniki przesuwu o
szerokosci 6-8cm

Wymagane jest aby zaczepy do poétek wykonane byty z wysokojakosciowej stali
ocynkowanej.

Otwory w Scianie bocznej oraz konstrukcja zaczepdéw do podtek majg wykluczac
przypadkowe wypadanie zaczepow z otwordw oraz gwarantowac stabilnos¢ (np. przy
wyjmowaniu potki).

W celu dostosowania wysokosci swiatta potek do przechowywanych materiatéw, otwory
do zamieszczania zaczepow poétek w Scianie bocznej powinny by¢ rozmieszczone co 20 mm.
Nie dopuszcza sie przykrecania pétek do s$cian za pomocg $Srub lub w inny sposdb
uniemozliwiajgcy tatwa i szybkg regulacje rozstawu.

W celu zabezpieczenia zbioréw przed przypadkowym przesuwem na sgsiednie poétki,
wymagane jest zamontowanie stalowego tylnego ogranicznika przesuwu o wysokosci 25-50
mm, mocowanego do tylnej krawedzi potki z mozliwoscia jego swobodnego demontazu bez
uzycia narzedzi (1 szt. na kazdg pétke uzytkowg w regatach jednostronnych oraz 1 szt. na
kazde 2 potki uzytkowe w regatach dwustronnych). Tylny ogranicznik musi spetnia¢ swojg
funkcje réwniez w sytuacji, gdy sgsiadujace ze sobg potki (w regatach dwustronnych) nie sg
umieszczone na tej samej wysokosci.

W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatéw muszg by¢ one wyposazone
w srodkowe stezenia krzyzakowe. Nie dopuszcza sie trwatego mocowania stezen. Nie
dopuszcza sie stosowania petnych plecéw w regatach.

Wymagane jest aby regaty wyposazone byty w stalowy perforowany panel frontowy

Kazdy panel frontowy wyposazony w tabliczki opisowe formaty A4

B. Konstrukcja potek

Potki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem
proszkowym w kolorze RAL7035.

Lakierowanie pétek ma odbywac sie po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i
otwordw do mocowania pétek i po gieciu potek.

Wymagana grubos¢ pétki wynosi 30-35 mm, diuzsza krawedz pétki powinna by¢ zagieta co
najmniej trzykrotnie a krétsza krawedz, co najmniej dwukrotnie pod katem prostym.
Zagiete od spodu potki nachodzace na siebie krawedzie muszg byé potgczone ze sobg w
sposoéb trwaty. Nie dopuszcza sie zgrzewu lub spawu jako sposobu tgczenia krawedszi.

Strona1lz2



4. Zaczepy do potek w ksztatcie ceownika z dwoma réwnolegtymi wypustami mocujgcymi,
wykonane z jednego fragmentu stali wysokojakosciowej, ocynkowanej w procesie
galwanizacji.

5. Wymagane jest aby zaczepy do potek wykonane byty z wysokojakosciowej stali
ocynkowanej.

6. Regulacja zaczepdw ma odbywac sie bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne wtozenie
zaczepu w odpowiedni otwér w Scianie bocznej. Zaczep po wiozeniu w otwdér w Scianie
bocznej i po zatozeniu potki nie moze wystawac poza obrys pétki i Sciany bocznej regatu.

7. Konstrukcja sciany bocznej i zaczepu musi pozwalac na niezalezne mocowanie zaczepéw po
obu stronach s$ciany bocznej regatu.

8. Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatéw poétki nie mogg
posiadac ostrych krawedzi i kantéw.

9. Wszystkie regaty wyposazone w potke kryjgcg nie stanowigcg elementu konstrukcyjnego
regatu.

10. W kazdym regale dolna pdtka wyposazona w cokdt o wysokosé 3cm

11. Wymagane jest aby dostarczy¢ podwieszany oddzielacz w ilosci 1 szt./ pétke, wykonany z
preta, zakonczony z obu stron odpowiednio wyprofilowanym tworzywem sztucznym
przylegajgcym do krawedzi potki.

12. Wymagane jest aby dostarczy¢ listwy opisowe w ilosci 1 szt./pdétke o dtugosci 20 cm
i wysokosci rownej grubosci potki. Listwa wykonana z tworzywa z przezroczystg kieszenig
do umieszczenia opisu, umieszczana na krawedzi pétki z mozliwoscig przesuwu w obie
strony (prawo, lewo). Wyklucza sie listwy przyklejane do grzbietu pétki.

C. Dodatkowe wymagania

1. Elementy metalowe regatdw takie jak sciany boczne, pétki, tylne ograniczniki przesuwu
wykonane z ocynkowanych blach stalowych

2. Wszystkie elementy metalowe powinny by¢é malowane lakierem proszkowym po
wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i gieciu.

3. taczenie elementéw metalowych za pomocg zagied, zacisku, srub, nitéw itp. Wyklucza sie
wszelkie spawy lub zgrzewy (ze wzgledu na ocynkowang powierzchnie elementéw
metalowych).

4, Kolor—RAL 7035.

5. Do oferty dofagczy¢ nalezy:

— atest klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalnosci;

— atest higieniczny wydany przez uprawniong instytucje;

— badania statyczne pétek wystawione przez uprawniong do tego instytucije;
— certyfikat ISO 14001 : 2015 ;

— certyfikat ISO 9001 : 2015 ;

-$cianke boczng o wysokosci max. 100 cm wraz z wypetnieniem

-potke z zaczepami, tylnym ogranicznikiem przesuwu i listwg opisowa
-podwieszany oddzielacz

6. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do weryfikacji zgodnosci parametréw zainstalowanych

regatdéw z wymaganiami z SIWZ.
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REG 1
Regat ekspozycyjny na prase, mobilny na kétkach

mobilny stojak na broszury A4. Stojak ma by¢ wyposazony w 4 potki, ktdre sa regulowane w
trzech pozycjach, co pozwala tatwo dopasowaé pozycje w zaleznosci od prezentowanych
materiatow. Stojak w kolorze czarnym z przezroczystymi przegrodami z polistyrenu, wyposazony
w 4 samonastawne kota, utatwiajgce przenoszenie.

Wysokosc: 1320 mm
Szerokos¢: 855 mm
Gtebokosc: 385 mm
Gtebokos¢ 25 mm
wewnetrzna:

Kolor: Czarny
Materiat: Polistyren
llos¢ potek: 4

Waga: 10,5 kg




REG 4 - regat szklany

Regat szklany — witryna. Panel gérny/spodni: Ptyta wiérowa, folia papierowa, krawedz z
tworzywa.
Podporka potki: stal, epoksydowa/poliestrowa powtoka proszkowa

Panele szklane: szkto hartowane, wymiary :

Szerokos¢: 43 cm
Gtebokos¢: 37 cm
Wysokos¢: 163 cm




SOF1

Kanapa dwuosobowa z oparciami bez podtokietnikow

Szerokos¢ catkowita — 1220 mm
Gtebokos¢ catkowita— 690 mm
Wysokos¢ catkowita — 770 mm
Wysokos$¢ siedziska 415 mm
Gtebokos¢ siedziska — 495 mm
Wysokos¢ oparcia 355 mm

Kanapa powinna posiadac nastepujace funkcje i wyposazenie:

Oparcia i siedzisko wykonane na bazie sklejki, ptyty OSB ptyty HDF oraz pianki

Siedzisko o grubosci 120 mm wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwosciach
trudnopalnych

Na siedzisku zamocowane dwa osobne oparcia modutowe o szerokosci 620 mm
Pojedyncze oparcie ma ksztatt klina zwezajgcego sie ku gorze

Mozliwo$¢ zamocowania oparé wg potrzeb przodem lub tytem do ustalenia z
zamawiajacym

Na oparciu oraz siedzisku ozdobne guziki powleczone tkaning. Dwa guziki w kazdym
oparciu oraz po dwa guziku na czesci siedziska z oparciem i cztery guziki na czesci siedziska
bez oparcia

Tapicerka siedziska dzielona ozdobnym przeszyciem na dwie czesci

Ksztatt siedziska i oparcia o wyraznie zaoblonych naroznikach

Przednia i tylna krawedz siedziska prosta lekko Scieta pod katem

Cztery nogi z gietego preta o Srednicy 12 mm , malowane proszkowo w kolorze RAL 7015 .

Kanapa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny ( nie dopuszcza sie
powtoki o wygladzie skéry ) o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :

e Scieralno$¢ : 300 000 cykli

Trudnopalnos$é ( BS EN 1021:1, BS EN 1021:2)

Odpornos¢ na swiatto minimum 5

Gramatura 650 g/m2

Sktad : powtoka zewnetrzna 100% winyl , baza 100% poliester
Wiasciwosci zmywalne w tym tagodnymi $srodkami chemicznymi
Duza odpornosc¢ na réznice temperatury

Odpornos¢ na uryne i krew

Wiasciwosci bakteriostatyczne

Kolor tapicerki do uzgodnienia z uzytkownikiem na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :
Wyniki badan zgodnosci z normg EN 16139:2013_07 ,PN EN 1728:2012, PN EN
1022:2007 , PN EN 1730:2013_04, PN EN 12521: 2016_02 zakresie wymagan
wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych .
Opinie winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze.
Oswiadczenie producenta, ze w danej partii siedzisk zastosuje pianke o wtasciwosciach
trudnopalnych
Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001
Nalezy przedstawic pisemne potwierdzenie producenta o wykonaniu siedzisk z
zastosowaniem pianki trudnopalnej do danej partii .
Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie



starszg niz 30 dni




SOFT 2
Kanapa dwuosobowa z 1 oparciem bez podtokietnikow

e Szerokos¢ catkowita — 1220 mm

o Gtebokos¢ catkowita— 690 mm

o Wysokos¢ catkowita — 770 mm

e Wysokos¢ siedziska 415 mm

o Gtebokos¢ siedziska — 495 mm

e Wysokos¢ oparcia 355 mm

Kanapa powinna posiadac nastepujace funkcje i wyposazenie:

e Oparcie i siedzisko wykonane na bazie sklejki, ptyty OSB ptyty HDF oraz pianki

e Siedzisko o grubosci 120 mm wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwosciach
trudnopalnych

e Na siedzisku zamocowane jedno oparcia modutowe o szerokosci 620 mm przeznczone dla
jednej osoby

e Pojedyncze oparcie ma ksztatt klina zwezajgcego sie ku gorze

e Na oparciu oraz siedzisku ozdobne guziki powleczone tkaning. Dwa guziki w kazdym
oparciu oraz po dwa guziku na czesci siedziska z oparciem i cztery guziki na czesci siedziska
bez oparcia

e Tapicerka siedziska dzielona ozdobnym przeszyciem na dwie czesci

e Ksztatt siedziska i oparcia o wyraznie zaoblonych naroznikach

e Przedniaitylna krawedz siedziska prosta lekko Scieta pod katem

e C(Cztery nogi gietego preta o $rednicy 12 mm , malowane proszkowo w kolorze RAL 7015 .

Kanapa tapicerowana materiatem o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :
Kanapa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny ( nie dopuszcza sie
powtoki o wygladzie skéry ) o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :

e Scieralno$¢ : 300 000 cykli

Trudnopalnos$¢ ( BS EN 1021:1, BS EN 1021:2)

Odpornos¢ na swiatto minimum 5

Gramatura 650 g/m2

Sktad : powtoka zewnetrzna 100% winyl , baza 100% poliester
Wiasciwosci zmywalne w tym tagodnymi srodkami chemicznymi
Duza odpornos¢ na réznice temperatury

Odpornos¢ na uryne i krew

Wiasciwosci bakteriostatyczne

Kolor tapicerki do uzgodnienia z uzytkownikiem na etapie realizacji.
Wymagane dokumenty :

e  Whyniki badan zgodnosci z normg EN 16139:2013_07 ,PN EN 1728:2012, PN EN
1022:2007 , PN EN 1730:2013_04, PN EN 12521: 2016_02 zakresie wymagan
wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych .

e Opinie winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze.

e Oswiadczenie producenta, ze w danej partii siedzisk zastosuje pianke o wtasciwosciach
trudnopalnych

e \Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001

e Nalezy przedstawi¢ pisemne potwierdzenie producenta o wykonaniu siedzisk z
zastosowaniem pianki trudnopalnej do danej partii .



e Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodnos¢ z oryginatem z datg nie

starszg niz 30 dni




ST1

Stot sktadany w walizke - 180cm

Konstrukcja wykonana ze stali. Blat wykonany z mocnego tworzywa sztucznego. Stolik po
ztozeniu tworzy praktyczng walizke dzieki czemu zajmuje matg przestrzen i jest tatwy do
przeniesienia. Przy stole moze usig$¢ nawet do 12 osdb. Dzieki unikalnemu projektowi catos¢
konstrukcji chowa sie w blat stotu, tworzgc ergonomiczng walizke. Najwyzszej jakosci
tworzywo uzyte do produkgcji blatu.

SPECYFIKACJA:
Stabilna konstrukcja

e Sprawny i solidny system rozktadania i sktadania.
e Materiat blatu: polietylen HDPE

¢ 100% wodoodporny

e Trwatos¢ przez wiele sezonéw

e Materiat stelaza: stal malowana proszkowo

o Sktadany, wygodne raczki do transportu

o Lekki, zajmuje mato miejsca po spakowaniu

e Nogize wspornikami z blokadg

e Antyposlizgowe stopy zapewniajg stabilnosé

o Waga: stét 13 kg

Wymiary roztozonego stotu:

e Dtugos¢ 180 cm

o Szeroko$¢ 74 cm

o Wysokos$¢é do gornej czesci blatu 73,5 cm
o Wysokos$¢ do dolnej czesci blatu 70 cm

e Grubos¢ blatu na obrzezach 3,5 cm

e Grubos¢ metalowej ramy 25 mm

e Rozstaw nég 57 x 155 cm

Wymiary ztozonego stotu (walizki):

.

e 74x92,5x7cm

e )






ST2
Stolik stelaz RAL 7015 , blat ptyta HPL

Stolik okolicznosciowy z blatem o ksztalcie zblizonym do kwadratu
Stolik powinien posiada¢ nastepujace wymiary :

e  Wysokos¢ catkowita 510 mm
e  Szerokos$c¢ catkowita 570 mm
e  Gtebokos$¢ catkowita 570 mm

Stolik musi posiadac:
e Podstawa wykonana z gietego na ksztatt ptozy preta o $rednicy 12 mm.
e  Prety w dolnej czesci skrzyzowane przekatnie a ptoza rozszerza sie ku dotowi
e Stelaz malowany proszkowo RAL 7015
e Blat o ksztatcie zblizonym do kwadratu z zaokraglonymi naroznikami i tukowymi bokami z
ptyty HPL czarnej barwionej w masie o grubosci 10 mm . Z boku blatu widoczna jest czarna
struktura ptyty i obrzeze nie jest wyklejane .

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001

e Dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodnosc¢ z oryginatem z datg nie starszg niz
30 dni

Rysunek pogladowy:




ST3
KOMPLET TRZECH STOLIKOW

e Stoliki mogq sta¢ oddzielnie lub tuz obok siebie, co pozwala zaoszczedzi¢ miejsce.

e Powierzchnia ma byc¢ trwata i tatwa do czyszczenia, majg by¢ wykonana ze stali
lakierowanej proszkowo.

Wymiary: (dtugos$¢ x szerokos$¢ x wysokos¢) 48x33x46 cm, 48x37x48 cm, 48x40x50 cm.

Gléwne informacje

Wysokos$¢ 1: 50 cm
Wysokos$¢ 2: 48 cm
Wysokos$¢ 3: 46 cm
Dtugos¢ 3: 48 cm
Szerokos$¢ 3: 33 cm
Szerokos$¢ 1: 40 cm
Szerokos$¢ 2: 37 cm
Dtugosc 1: 48 cm
Dtugosc 2: 48 cm

Rysunek pogladowy:




ST4

Stot sktadany uchylny - mobilny

e Diugos¢ blatu —200cm
e Szerokosc blatu —100 cm
o Wysokosc¢ do — 73cm
¢ Maksymalna szerokosc¢ rozstawu nég — 69 cm

Stot powinien zapewnia¢ bezpieczenstwo uzytkowania oraz stabilnos¢ zgodnie z normg PN-EN
15372. Jego konstrukcja i budowa powinna umozliwiac tatwg relokacje (kotka) oraz ograniczong
wage tak, zeby jedna osoba bez uzycia nadmiernej sity (kobieta) mogta swobodnie przygotowac
przestrzenie uzytkowe takie, jak biura, sale szkoleniowe czy sale konferencyjne.

Mechanizm skfadania blatu powinien by¢ zwalniany za pomocg dwoch niezaleznych dzwigni
ukrytych pod blatem stotu. Mechanizm powinien umozliwia ztozenie blatu w pozycji pionowej
zmniejszajgc w ten sposob miejsce potrzebne do zmagazynowania stotu. Ze wzgledu na ciezar
blatu, ktéry wptywa na zywotnos¢ mechanizmu sktadania, wymaga sie, zeby blat byt wykonany z
ptyty widrowej o grubosci 19 mm. Ze wzgledoéw jakosciowych nie dopuszcza sie ptyty o grubosci
innej niz 19 mm. Ze wzgledu na wage blatu nie dopuszcza sie wykonania blatu z ptyty MDF.
Trwatosc¢ i bezpieczenstwo stotéw ma by¢ potwierdzona dokumentem potwierdzajgcym zgodnosc¢
znormg EN 15372:2008 wydang przez niezalezng, doswiadczong w tym zakresie jednostke
certyfikujgca.

W celu zagwarantowa¢ wymaganej wytrzymatos¢ i odpornos¢ na uzytkowanie nawet w trudnych
warunkach, stét ma posiada¢ podwajne rurowe ndzki o dopuszczalnym przekroju w zakresie fi 29-
30mm kazda, wykonane ze stali grubosci 2mm. Kolor stelaza — stal malowana proszkowo RAL
7016, rama chromowana.

Blat — ptyta laminowana w kolorze biatym. Cztery kétka jezdne - srednica 60mm — kazde ma by¢
wyposazone w hamulec.

Zdjecia pogladowe:
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ST5

STOLIK KOMPUTEROWY

Biurka maja by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci
publicznej. W obrebie systemu ma byé zapewniona mozliwos¢ tgczenia z innymi meblami w
réznych konfiguracjach. Biurka i stoty majg posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat
zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2.
Dokumenty maja by¢ wystawione przez akredytowang jednostke wykonujaca dziatania z zakresu
oceny zgodnosci, w tym kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z
rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 7652008 z dnia 9 lipca 2008 r.
ustanawiajgcym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszgce sie do warunkéw
wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgcym rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L
218 7 13.8.2008, str. 30).

v

v

Biurka i stoty majg miec¢ statg wysokos¢ 74cm plus mozliwos¢ poziomowania w zakresie 1cm

Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej grubosci min 25 mm mocowane
sg do dwadch stalowych belek podblatowych wykonanych z ksztattownika o przekroju 40x40
mm.

Krawedzie blatu zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu. Obrzeze
ma zosta¢ wykonane w technologii bezklejowej, laserowej,

W blacie biurka majg byé zamontowane metalowe mufy stuzgce do mocowania z
konstrukcjg biurka za pomocg $rub metrycznych. W celu wydtuzenia cyklu zycia produktu
przy ponownych montazach i demontazach, nie dopuszcza sie mocowania blatéw za
pomocg wkretéw wkrecanych bezposrednio w blat.

Stelaz biurek i stotéw ma by¢ stalowy, lakierowany proszkowo na grafit — RAL 7015..

Noga stelaza ma by¢ w ksztatcie zamknietego odwrdconego (dolna podstawa ma krétsza niz
gorna) trapezu tzw. ptoza, wykonana z ksztattownika stalowego 60x20mm. W gdrnej czesci
nogi, pod ksztattownikiem, réwnolegle do bocznej krawedzi blatu ma by¢ wzmocnienie ze
wspawanego ksztattownika o wysokosci 40mm i grubosci 20mm, spawy majg by¢ wykonane
w sposob niewidoczny. W dolnej czesci ramy majg by¢é zamontowane regulatory
zapewniajgce wypoziomowanie w zakresie 10mm.

W nodze majg by¢ wspawane dwa zamki do montazu belek podblatowych. Gérna cze$é
zamka stanowi jednoczes$nie dystans zapewniajgcy 20mm przeswit pomiedzy blatem biurka,
a nogg stelaza. Dystans zakonczony dekoracyjng zaslepka chromowana.

Kazde z szesciu biurek ma by¢ wyposazone w mediaport z jednym gniazdem zasilajgcym i
jednym modutem tadujgcym USB - kolor czarny lub biaty - do ustalenia przez Inwestora,
otwdr montazowy 60mm,

Rysunek pogladowy



v' Wymaga sie aby blaty biurek spoczywaty na nogach wspdlnych w sposdb zaprezentowany
na rysunku poglagdowym.

Rysunek pogladowy:




ST6
STOLIK WYSOKI NA NODZE TALERZOWEJ

v' Blat ma byé wykonany z piyty widrowej, trojwarstwowej grubosci min 25 mm
uszlachetniong melaming. Krawedzie blatu zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego
w kolorze blatu. Wymiary blatu 600x600mm. Kolor blatu zblizony do Egger H3131.

v Stelaz stolika - noga kolumnowa o przekroju kwadratowym 60x60mm — mocowana do

kwadratowej metalowej podstawy o wymiarach 500x500mm. Kolor RAL 7015.

Wysokos$¢ stotu h= 110 mm

Przyktadowe rozwigzanie:
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ST7

STOLIK KOMPUTEROWY

Biurka maja by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci
publicznej. W obrebie systemu ma byé zapewniona mozliwos¢ tgczenia z innymi meblami w
réznych konfiguracjach. Biurka i stoty majg posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat
zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2.
Dokumenty maja by¢ wystawione przez akredytowang jednostke wykonujaca dziatania z zakresu
oceny zgodnosci, w tym kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z
rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 7652008 z dnia 9 lipca 2008 r.
ustanawiajgcym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszgce sie do warunkéw
wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgcym rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L
218 7 13.8.2008, str. 30).

v

v

Biurka i stoty majg miec¢ statg wysokos¢ 74cm plus mozliwos¢ poziomowania w zakresie 1cm

Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej grubosci min 25 mm mocowane
sg do dwadch stalowych belek podblatowych wykonanych z ksztattownika o przekroju 40x40

mm.

Krawedzie blatu zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu. Obrzeze
ma zosta¢ wykonane w technologii bezklejowej, laserowej,

W blacie biurka majg byé zamontowane metalowe mufy stuzgce do mocowania z
konstrukcjg biurka za pomocg $rub metrycznych. W celu wydtuzenia cyklu zycia produktu
przy ponownych montazach i demontazach, nie dopuszcza sie mocowania blatéw za
pomocg wkretéw wkrecanych bezposrednio w blat.

Stelaz biurek i stotéw ma by¢ stalowy, lakierowany proszkowo na grafit — RAL 7015..

Noga stelaza ma by¢ w ksztatcie zamknietego odwrdconego (dolna podstawa ma krétsza niz
gorna) trapezu tzw. ptoza, wykonana z ksztattownika stalowego 60x20mm. W gdrnej czesci
nogi, pod ksztattownikiem, réwnolegle do bocznej krawedzi blatu ma by¢ wzmocnienie ze
wspawanego ksztattownika o wysokosci 40mm i grubosci 20mm, spawy majg by¢ wykonane
w sposob niewidoczny. W dolnej czesci ramy majg byé zamontowane regulatory
zapewniajgce wypoziomowanie w zakresie 10mm.

W nodze majg by¢ wspawane dwa zamki do montazu belek podblatowych. Gérna cze$é
zamka stanowi jednoczes$nie dystans zapewniajgcy 20mm przeswit pomiedzy blatem biurka,
a nogg stelaza. Dystans zakonczony dekoracyjng zaslepka chromowana.

Biurko ma byé wyposazone w mediaport z jednym gniazdem zasilajgcym i jednym modutem
tadujgcym USB - kolor czarny lub biaty - do ustalenia przez Inwestora, otwdr montazowy
60mm,

Rysunek pogladowy



74




ST8

STOLIK KOMPUTEROWY

Biurka maja by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci
publicznej. W obrebie systemu ma byé zapewniona mozliwos¢ tgczenia z innymi meblami w
réznych konfiguracjach. Biurka i stoty majg posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat
zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2.
Dokumenty maja by¢ wystawione przez akredytowang jednostke wykonujaca dziatania z zakresu
oceny zgodnosci, w tym kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z
rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 7652008 z dnia 9 lipca 2008 r.
ustanawiajgcym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszgce sie do warunkéw
wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgcym rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L
218 7 13.8.2008, str. 30).

v

v

Biurka i stoty majg miec¢ statg wysokos¢ 74cm plus mozliwos¢ poziomowania w zakresie 1cm

Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej grubosci min 25 mm mocowane
sg do dwadch stalowych belek podblatowych wykonanych z ksztattownika o przekroju 40x40
mm.

Krawedzie blatu zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu. Obrzeze
ma zosta¢ wykonane w technologii bezklejowej, laserowej,

W blacie biurka majg byé zamontowane metalowe mufy stuzgce do mocowania z
konstrukcjg biurka za pomocg $rub metrycznych. W celu wydtuzenia cyklu zycia produktu
przy ponownych montazach i demontazach, nie dopuszcza sie mocowania blatéw za
pomocg wkretéw wkrecanych bezposrednio w blat.

Stelaz biurek i stotéw ma by¢ stalowy, lakierowany proszkowo na grafit — RAL 7015..

Noga stelaza ma by¢ w ksztatcie zamknietego odwrdconego (dolna podstawa ma krétsza niz
gorna) trapezu tzw. ptoza, wykonana z ksztattownika stalowego 60x20mm. W gdrnej czesci
nogi, pod ksztattownikiem, réwnolegle do bocznej krawedzi blatu ma by¢ wzmocnienie ze
wspawanego ksztattownika o wysokosci 40mm i grubosci 20mm, spawy majg by¢ wykonane
w sposob niewidoczny. W dolnej czesci ramy majg byé zamontowane regulatory
zapewniajgce wypoziomowanie w zakresie 10mm.

W nodze majg by¢ wspawane dwa zamki do montazu belek podblatowych. Gérna cze$é
zamka stanowi jednoczes$nie dystans zapewniajgcy 20mm przeswit pomiedzy blatem biurka,
a nogg stelaza. Dystans zakonczony dekoracyjng zaslepka chromowana.

Rysunek pogladowy:
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SZ1
System szaf do bezpiecznego przechowywania rzeczy osobistych.

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej, trojwarstwowej, grubosci 18mm

Potki maja byé wykonane z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci min 18 mm

Plecy wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej, grubosci min 10 mm

Drzwi kwadratowe wpuszczane w korpus szafy tworzg charakterystyczng ramke. Szafy

montowane sg na cokotach metalowych.

Wszystkie ptyty majg byé laminowane, wykoriczone tzw. melaming

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze ptyty

Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy pétek

konstrukcyjnych)

v Szafy maja by¢ wyposazone w metalowy cokdt o wymiarach szeroko$é 81 cm, wysokos¢
19 cm. Cokét majg tworzy¢ dwie widoczne ptozy wg ponizszego rysunku.

v' Drzwi zamykane na zamek jednopunktowy wyposazony w klucz posiadajacy swdj

indywidualny numer z funkcjg wymiennych wktadek i klucza MASTER.

AN

AN NN

Przyktadowy rysunek:

sz1
szafa locker wyposazona w 4 drzwiczki. Wymiary 81,1x41x100 cm szer./gt./wysokos¢

Przyktadowe rozwigzanie:




SZ2,SZUB1, SZNAD, SZUB2, SZ3

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach

uzytecznosci publicznej. Szafy maja posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat

zgodnosci z norma dotyczacg jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty maja by¢
wystawione przez akredytowang jednostke wykonujacg dziatania z zakresu oceny zgodnosci,

w tym kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z rozporzadzeniem

Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajgcym

wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszace sie do warunkéw

wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgcym rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz.

Urz. WE L 218 7 13.8.2008, str. 30). Dokumenty nalezy zatgczy¢ do oferty.

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej, trojwarstwowej, grubosci 18 mm

Potki maja by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci min 25mm

Plecy wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej, grubosci min 10 mm

Wszystkie ptyty majg byé laminowane, wykorniczone tzw. melaming

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze ptyty

Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy pétek

konstrukcyjnych)

Potki maja byé mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu

wyszarpnieciu (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych mocowanych na state w szafie)

v' Szafy maja byé wyposazone w cokdt wewnatrz ktdrego maja byé cztery regulatory
wysokosci. Cokét ma by¢ wykonany poprzez poprowadzenie bokéw szafy do posadzki,
umieszczenie pierwszej, najnizszej potki min 6cm nad posadzka, a ponizej ma byc
umieszczona blenda maskujaca

v Szafy majg posiadaé ptynna regulacje wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4
ndzek zakonczonych talerzykami, zapewniajagce mozliwo$é przesuniecia szafy bez
zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywac sie od wnetrza szaf — bez
potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia

v Szafa ubraniowa ma by¢ wyposazona w dwie pétki oraz wysuwany uchwyt na wieszaki

zamocowany od spodu do gérnej potki.

Drzwi tradycyjnie zamykane majg by¢ wyposazone w zamek baskwilowy

Drzwi przesuwne majg mie¢ zamek patentowy.

Wszystkie drzwi maja posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiadaé¢ swoj

indywidualny numer. Klucz ma by¢ famany.
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Poszczegdlne rozwigzania:

SZ2
szafa aktowa wyposazona w 5 pétek zgodnie z opisem. Wymiary 80x43x223,8 cm
szer./gt./wysokos¢
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SZUB
Szafa ubraniowa z dwiema pélkami zgodnie z opisem. Wymiary 80x43x223,8 cm
szer./gt./wysokos¢

SZNAD
Nadstawka do szaf SZ2 z jedng potka, zgodnie z opisem. Wymiary 80x43x73 cm
szer./gt./wysokos$¢

SZUB2
Szafa ubraniowo-aktowa z piecioma pdlkami zgodnie z opisem. Wymiary 120x43x188 cm.
szer./gt./wysokos¢
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SZ3
szafa aktowa wyposazona w dwie pétki zgodnie z opisem. Wymiary 80x43x117,3 cm
szer./gt./wysokos¢






SZPANC

Szafa aktowa ma zapewni¢ dodatkowe zabezpieczenie dokumentéw, przedmiotdw
wartosciowych. Szafa ma byé wyposazona w schowki i przestawne co 25mm pétki. Szafa ma
by¢ wzmocniona, wykonana z blachy stalowej, drzwi wzmocnione dwuptaszczowe. Szafa ma
by¢ wyposazona w uchwyt drzwiowy z zamkiem zabezpieczajgcym, z blokadg w trzech
punktach oraz dodatkowym zamkiem zastawkowym, blokujgcym rygle drzwi szafy.

Zamki majg posiadac swiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Instytut Mechaniki
Precyzyjnej na kwalifikacje stosowanych zamkdéw kluczowych pod wzgledem odpornosci na
wiamanie ( klasa A).

Korpus szafy ma byé wykonany z blachy o gr. 2,5mm, drzwi dwuptaszczowe o gr. 2,5mm i
0,8mm. Ryglowanie trzypunktowe poprzez trzy baskwile boczne, po jednym baskwilu géra i
dét ( rygle20mm).

wymiary: szer. 100x gt.40xh190cm zamykana kluczem kluczowym, dwa klucze w
komplecie, cztery poftki, kolor jasnoszary.




W1
WIESZAK STOJACY

Wieszak wykonany z 3 stalowych rurek lakierowanych proszkowo, potgczonych ze sobg

tworzgc stozek wysokosci catkowitej 167 cm (+/-2cm)

Rurki majg mie¢ min 22mm.W gdrnej czesci wieszaka rurki rozchodzg sie na zewnatrz
tworzgc miejsca na zewngatrz tworzgc miejsca na powieszenie ubran (p. zdjecie)

- dolna czes¢ wieszaka —rura elipsa
- gbérna czes¢ wieszaka — rura
- uchwyty — pret + zatyczka na powieszenie ubran (p. zdjecie).

Kolor stelaza i haczykdéw wieszaka - do uzgodnienia z uzytkownikiem na etapie realizacji.
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Przyktadowe rozwigzanie:
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